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*El sistema Interpon Redox Plus + Interpon Redox PZ s'utilitza en ambients 
molt agressius. El sistema tricapa està compost per una emprimació rica en 
zinc (Redox Plus AL251F/AL258F), una emprimació efecte barrera (Redox 
PZALZ90F) i un acabat plastificat polièster d'alta durabilitat.

1º capa de plastificat polièster

2º capa de plastificat polièster

Recobriment galvanitzat

1º capa de plastificat polièster
Recobriment galvanitzat

Recobriment galvanitzat

Acer

Acer

Gruix mitjà:
200±50 micras

Gruix mitjà:
100±50 micras

3º capa de plastificat polièster

2º capa d'emprimació 
de Zinc Interpon Redox PZ
1º capa de imprimació 
Epoxi Interpon Redox plus

Acer

Gruix mitjà:
200±50 micras

Grau alt de protecció contra la corrosió

Excel·lent adherència del plastificat gràcies a l'innovador sistema de 
preparació prèvia de la superfície per granallat.
Llarga vida útil dels materials.
Extraordinària qualitat dels acabats.

Grau molt alg de protecció contra la corrosió, gràcies a la doble 
capa de protecció

Màxim grau de protecció contra la corrosió, gràcies a la triple 
capa de protecció

Excel·lent adherència del plastificat gràcies a l'innovador sistema 
de preparació prèvia de la superfície per granallat.
Llarga vida útil dels materials fins i tot en els ambients més 
agressius.
Extraordinària qualitat dels acabats.

Excel·lent adherència del plastificat gràcies a l'innovador sistema 
de preparació prèvia de la superfície per granallat.
Màxima vida útil dels materials fins i tot en ambients molt agressius.
Extraordinària qualitat dels acabats.

Amb un interès continu en la millora de la qualitat dels seus productes, Rivisa® ha 
desenvolupat uns sistemes de recobriment anticorrosió únics. Basats en la més avançada 
tecnologia en processos de plastificació amb polièster polimeritzat, els sistemes de 
recobriment anticorrosió Protecline de Rivisa ® ajuden a protegir i prolongar la vida útil dels 
productes plastificats.
Davant l'agressivitat de les condicions ambientals, els sistemes Protecline de Rivisa® 
afegeixen un extra de protecció que aconsegueix el màxim nivell existent en el mercat.

10
anys de 
garantia



sistemes de protecció perimetral
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1) Neteja i pretractament
de la peça
Les peces passen a través d'una granalladora, 
proveïda de turbines d'ajust de velocitat mit-
jançant variador de freqüència que llancen partí-
cules de granalla esfèrica i angular, que realitza 
una neteja per abrasió que elimina tots els residus 
i impureses, generant una superfície microtracta-
da que permetrà un ancorat profund i resistent del 
polímer de pintura en pols que s'aplicarà poste-
riorment.
Aquest procés permet una perfecta neteja de les 
peces respectant el seu recobriment de zinc.

2) Bufat de les peces
La superfície de les peces són bufades mitjançant 
dolls d'aire d'alta pressió orientables per a elimi-
nar possibles restes de partícules adherides.

3) Aplicació de la pintura en pol
Procedents del procés de granallado, les peces 
passen per una cabina d'aplicació de pols de pin-
tura de base polímer. Un centre automatitzat de 
color aspira la pols de pintura i el condueix mi-
tjançant flux d'aire comprimit, fins a les pistoles 
de ruixat.

Aquestes pistoles carreguen electroestàticament 
les partícules de pols de pintura, que en entrar 
en contacte físic amb la peça queden adherides 
de manera homogènia, deixant un recobriment 
uniforme i de textura constant en tota la superfície 
a cobrir, arribant a penetrar fins i tot en els racons 
més ocults de la peça. 

Les nostres instal·lacions permeten regular de 
manera individual en cadascuna de les pistoles 
d'aplicació els paràmetres de cabal i de pressió 
d'aire, el corrent elèctric de càrrega de pols i la 
tensió elèctrica d'aplicació.

D'igual manera, s'ajusten les velocitats de pas 
de les peces per la cabina, la separació entre 
les pistoles "rociadoras" i les peces, així com les 
velocitats de desplaçament automàtic dels robots 
reciprocadores que mouen els blocs de pistoles.

4) Polimeritzat per calor en forn de 
cocció en continu

Les peces recobertes amb la pols de pintura pas-
sen per l'interior d'un forn que les sotmet a eleva-
da temperatura, generant-se la reacció de polime-
ritzat de la pintura que l'ancora a la peça i genera 
el seu enduriment progressiu per a acabar amb 
el procés final de recobriment d'alta resistència.

Fases del procés d'aplicació 
del recobriment anticorrosió

Elecció de colors
Colors carta 
RAL ESTÀNDARD

Colors carta
RAL ESPECIAL
Colors especials de la carta RAL amb suplement de preu i disponibles 
per a plastificar els productes.

L'aposta de Rivisa
per la qualitat
Rivisa® manté i millora de manera contínua el Sistema de Gestió 
de la Qualitat conforme amb la norma ISO 9001:2000.
La certificació del Sistema de Gestió de la Qualitat de Rivisa® per 
part de Bureau Veritas il·lustra el desig de mantenir els nivells de 
compromís i satisfacció adquirits amb els nostres clients.
La qualitat del producte és constantment avaluada.
Es realitzen proves de resistència a la corrosió d'acord amb la 
norma EN-10245-1 en filferros d'acer i productes de filferro.
Les condicions d'assajos per a la boira salina, realitzades segons 
l'ISO9227-07 i valoració de resultats segons ISO 4628-2: 16, ISO 
4628-3: 16 i ISO 2409: 13, que subministren les indicacions de 
longevitat en ambients agressius:

►Prova de salinitat: 1.000 hores.
►Prova de Kesternich (prova de SO2): pluja àcida.
►Proves QUV simulen la resistència a la deterioració 
deguda a la llum solar, humitat i temperatura.

No hi ha cap carrec

Els colors d'aquest catàleg són orientatius, per a la seva elecció definitiva 
consulti una carta de colors RAL.

Tots els productes de Rivisa® tenen la 
conformitat amb les normes europees.

Gris 
RAL 7016

Blanc
RAL 9010

Negre intens
RAL 9005

Verd
RAL 6005

Groc Zinc
RAL 1018

Blau verdos
RAL 5001

Vermell Vi
RAL 3005

Gris metàl·lic
RAL 9006

Gris pedra
 RAL 7030

RAL 
OXIRON

Vermell trafic
RAL 3020


