ERIVISA

SYSTEMES DE
RECOUVREMENT
ANTICORROSION

)
ro te C I I n e O Ce revétement permet d'obtenir un
trés HAUT DEGRE DE PROTECTION
contre la corrosion

¢

Excellente adhérence du revétement
plastifé gréce & un systeme innovant
de préparation de la surface a traiter

REVETEMENT PLASTIFIE
REVETEMENT GALVANISE
ACIER

¢

Prolongation durée de vie utile des
matériaux

¢

Excellente qualité de finition

O Ce revétement permet d'obtenir
le plus haut degré de protection

[ ]
" p rote C I I n e anticorrosion existant sur le marché

gréce a une DOUBLE COUCHE DE

P L U S PROTECTION

COUCHE 2 REVETEMENT PLASTIFIE EN POLYESTER ¢

Excellente adhérence du revétement
plastifieé gréice & un systeme innovant
de préparation de la surface A fraiter.

COUCHE 1 REVETEMENT EPOXY RICHE EN ZINC
REVETEMENT GALVANISE

ACIER

¢

Prolongation maximum de la duree
de vie des matériaux méme dans les
environnements les plus agressifs.

¢

Excellente qualité de la finition

Avec un intérét continu dans les ameéliorations de la qualité de ses produits,
RIVISA a développé un systeme de recouvrement anticorrosion unique.

Basés sur une technologie la plus avancée dans des processus de plastification
avec un polyester polymeérisé, les systemes de recouvrement antficorrosion de
RIVISA pour des produits plastifies aident & protéger et A prolonger sa vie utile.

Devant l'agressivité des conditions environnementales de chaque situation le
systeme PROTECLINE et PROTECLINE PLUS gjoute un extra de proftection qui
atteint le niveau maximal de profection existante sur le marcheé, en fournissant
un recouvrement anticorrosion conforme a toutes ses nécessités.
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TECHNOLOGIEETECOLOGIE
A VOTRE SERVICE

La philosophie patronale de RIVISA est fermement basée sur la Qualite Totale et
sur le soin par I'Environnement,

RIVISA a reussi o augmenter la durabilité des matériels, a allonger la vie utile de ceux-ci
et a ameéliorer la fin terminée du recouvrement plastifie, la garantie de durabilite.

Le systeme RIVISA PROTECLINE élimine les sels de le zinc, des huiles ef des
graisses, d'une maniere écologiue: sans des déchets, ni des restes foxiques.

En s'occupant des demandes du marche, RIVISA est centrée d'une maniere
permanente dans offrir une qualité supérieure en fous ses produits pour réussir
maximiser la satisfaction de ses clients.

LONGEVITE PROTECTION ECOLOGIE
RIVISA réalise un recouvrement anticorrosion RIVISA a réussi ¢ éliminer tous
permanent qui garantit & tous ses matériels les déchets toxiques dérivés du
le temps de vie exceptionnelle. processus de propreté des matériels.

PROTECTION
ANTICORROSION

OBJECTIF

Une description du processus suivi par RIVISA pour obtenir dans les
produits qu'il commercialise les plus hauts niveaux existants de protection
anticorrosion actuellement dans le secteur des cerramientos meéetalligues.

MATIERES PREMIERES

Les matériels que RIVISA ICM commercialise sont réalisés sur la base des bandes et
perfilerila d'un bas acier dans le carbone que 275 ont été soumis & un type a chaud
galvanisé Z, on divise également des fils de fer galvanisés & chaud en processus continu.

UN TRAITEMENT DE RECOUVREMENT PLASTIQUE PAR APPLICATION
DE PEINTURES DANS UNE POUSSIERE CONFECTIONNEES SUR LA
BASE DES POLYMERES

LLes matieres premieres ont été soumises une fois au processus de transformation pour fabriquer les
eléements des cerramientos recoivent un traitement final dans une ligne de plastifie dans continu qui
applique un recouvrement final dans lequel le polymere s'applique dans une poussiere A la piece qu'il
est eté catalysée par chaleur apres avoir passée pour un four de cuisson en lui produisant la réaction
de polymeérisé du recouvrement qui garantit une résistance parfaite aux éléments atmosphérigues.
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PHASES DU PROCESSUS

PROPRETE ET PRETRATAMIENTO DE LA PIECE

Les pieces passent A travers d'un granalladora, pourvu de turbines d'gjustement de
vitesse au moyen du variateur de la fréquence que des particules lancent de granalla
sphérigue et angulaire qui réalise une propreté par I'abrasion qui élimine tous les residuos
et impuretés, en générant un superficie micro-tfraité qui permettra ancré profond et
résistant du polymere de peinture dans la poussiere qui s'appliquera par la suite.

Ce processus permet une propreté parfaite des pieces en respectant son recouvrement
de le zinc.

SOUFFLE DES PIECES

La surface des pieces elles sont soufflées au moyen des jets orientables d'air
de haute pression pour éliminer des restes possibles de particules collées.

APPLICATION DE LA PEINTURE DANS UNE POUSSIERE

Originaires du processus de granallado, les pieces passent pour une cabine
d'application de poussiere de peinture de polymere de base.

Un centre automatisé de couleur aspire |la poussiere de peinture et le conduit

au moyen d'un flux d'air comprimeé, jusqu’'aux pistolets d'asperge. Ces pistolets

chargent electrostaticamente les particules de poussiere de peinture, qui aprées

étre entré en contact avec |la piece restent collées d'une forme homogene,
en laissant un recouvrement uniforme et d'une texture consftante dans tout le superficie &
couvrir, en arrivant a pénétrer méme dans les coins les plus occultes de la piece.

Nos installations permettent de régler d'une maniere individuelle dans chacun des pistolets
d'une application les parametres de débit d’'air, de pression d’‘air, le courant électrique de
charge de poussiere et la tension électrique d'application.

Une maniere est égale, s'adaptent les vitesses de pas des pieces par la cabine, la séparation
entre les pistolets rociadoras et les pieces, ainsi que les velocidadades de déplacement
automatiqgue des robots reciprocadores qui meuvent les blocs de pistolets.

POLYMERISE PAR CHALEUR DANS UN FOUR DE
CUISSON DANS CONTINU

Les pieces recouvertes de la poussiere de peinture passent pour l'intérieur
d'un four gui les soumet & une température élevée, la réaction étant géenérée
de polymeérisé de la peinture que l'ancre & la piece et son durcissement
progressif génere pour finir avec le processus final de recouvrement de
haute résistance.
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LE PARI DE RIVISA PAR LA
QUALL

Rivisa maintient et des améliorations de forme continuent
le Systeme de Gestion de la Qualité conforme G la norme
SO 9001:2000.

[P

La certification du Systeme de Gestion de la Qualité de Rivisa de
la part de Bureau Veritas illustre le désir de maintenir les niveaux
acquis d'engagement et de satisfaction avec nos clients.

La gqualité du produit est constamment évaluee.

Les ftests de résistance a la corrosion sont effectués conformeéement a la norme
EN-10245-1 sur les fils d'acier et les produits en fils. Condifions d'essai pour le brouillard
salin, realisees conformement a la norme 1ISOg9227/7-07 et éevaluation des réesultats
selon la norme 1ISO 4628-2: 16, 1ISO 46828-3: 16 ef ISO 2409: 13, qui fournissent des
iNndications de longévité dans des environnements agressifs:

~la Preuve de salinité: 1.000 heures
- la Preuve de Kesternich (il essaie de SO,): une pluie acide

Des preuves QUV simulent la resistance a la detftéerioration grace a la lumiere solaire,
'humidite et la fempérature.

Tous les produits de Rivisa sont en conformité avec les normes europeennes.

ELECTION DE LA COULEUR DE
RECOUVREMENT PROTECLINE

Vert RAL 6005 Blanc RAL 9016

COULEURS

RAL

STANDARD

Galvanisé Gris Anthracite RAL 7016

Jaune Zinc RAL 1018

Rouge Vin RAL 3005

COULEURS

R Q I Bleu Verdatre RAL 5001 . ‘ Rouge Trafic RAL 3020

S P E C IAUX Noir Intense RAL 9005

RAL OXIRON

Gris Pierre RAL 7030 Gris Métallique RAL 9006
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